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Recubrimientos Industriales y
Especiales Base Agua

ANTICORROSIVO EPOXICO

IQ-742 - BASE AGUA - BICOMPONENTE
Hoja técnica

DESCRIPCION DEL PRODUCTO

Anticorrosivo Epéxico 1Q-742 es un anticorrosivo
epdxico de 2 componentes base agua, disehado para
proteger superficies metdlicas contra la oxidacion,
humedad y ambientes agresivos. No requiere thinner
ni solventes toxicos, ofreciendo un sistema mds seguro
y amigable con el ambiente.

Forma una pelicula resistente y de excelente
adherencia que actia como barrera anticorrosiva,
evitando la formacién de éxido en metales ferrosos y
no ferrosos.

Presenta bajo olor, facil aplicacion, rdpido secado y
6ptima resistencia quimica y mecdnica.

USOS RECOMENDADOS

eldeal para estructuras metdlicas expuestas a
humedad o corrosién: puertas, rejas, vigas, barandas,
techumbres, columnas, tuberias, pasamanos vy
maquinaria.

¢ Recomendado para ambientes industriales, talleres,
fabricas, almacenes, zonas costeras y dreas donde se
requiera proteccién anticorrosiva duradera.
e Perfecto como primera capa para sistemas de
acabado epdxico o poliuretano, garantizando mayor
durabilidad y adherencia.

SUPERFICIES RECOMENDADAS

Anticorrosivo  Epdxico 1Q-742 tiene excelente
adherencia sobre superficies metdlicas tales como
acero, fierro negro, acero galvanizado previamente
fratado y metales no ferrosos correctamente
preparados.

Para la proteccidn de superficies metdlicas interiores y
exteriores, expuestas a infemperie, humedad o
ambientes corrosivos.

Para la aplicaciéon en diversos metales se recomienda
realizar ensayos previos ‘“in situ” para verificar
compatibilidad y evaluar si es necesario un lijado o
limpieza adicional.

CARACTERISTICAS Y VENTAJAS

* Excelente proteccién anticorrosiva; actia como
barrera confra la oxidacién y la humedad.
e Base agua, libre de solventes tdxicos, metales
pesados y compuestos peligrosos.
e Alfo poder de adherencia sobre metales
correctamente preparados.

¢ Répido secado que agiliza la aplicacién entre capas
y reduce tiempos de frabagjo.

CARACTERISTICAS DEL PRODUCTO

Condiciones de Temperatura ambiente

Color: Blanco, Gris y Rojo Oxido - Mate
Composicion: Resina Epdxica Base Agua
Densidad: 1.20g/ml+2 %

PH: 7.5-8.5

V.0.C.: 45g/L+10%

Sélidos en 52%+2%

volumen:

Viscosidad: 2,500-3,200 cPs (ASTM D21946)
Resistencia al UNE-EN ISO 6272-1:2012 CLASE Il
impacto:

Resistencia a
ataques quimicos:

Resistencia al
choque térmico:

Resistencia al agua
liquida:

Niebla salina:

Cdmaras
aceleradas:
Adherencia en
metal:

UNE-EN 135292005
CLASE Il

UNE EN 13687:2002
3.4 N/mm?2

UNE-EN 1062-3:2008 0.04
Kg/m2h0.5 baja

480 horas - Sin ampollamiento ni
corrosion en cortes - ASTM B117
2 ciclos completos - Sin pérdida
de adherencia - ASTM D5894
Clasificacion 5B — Excelente
adherencia - ASTM D3359 -
Método B

aplicacion: 10°C minimo, 35°C mdximo (aire,
superficie y material)

Forma de Brocha, rodillo, soplete

aplicacion: convencional o sistema airless.

Preparacion:

Tiempo de
secado:

Rendimiento:

Envases:

Almacenamiento:

Seguridad:

Relacion de la mezcla: 4 Lt : 1 Lt
Densidad A + B + 5% de Agua
VIDA DE LA MEICLA: 1 hora a
25°C. (El fiempo Ufil va a variar
segun las condiciones climdticas)

Repintado: 2-6 Horas
Secado completo: 7 Dias a 25°C
Contacto quimico: 14 Dias

24-40 m?/GIn por capa
Espesor por capa: 3-4 mils eps
Total del sistema: 6-8 mils

KIT X 4 LT = PARTE A + PARTE B

12 meses en lugar seco y a
temperatura ambiente

Al aplicar, preferentemente,
usar guantes de jebe, lentes,
casco, botas y mameluco.
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INSTRUCCIONES DE APLICACION

PREPARACION DE SUPERFICIE

La superficie debe estar limpia, seca y firme. Eliminar
aceite, grasa, polvo, manchas de pintura, y todo
material extrano para asegurar una adecuada
adherencia.

» Superficies metdlicas (Acero, fierro negro y metales

ferrosos)

Para obtener una proteccién anticorrosiva eficaz, es
indispensable preparar adecuadamente el metal. La
superficie debe estar libre de dxido, corrosion activa,
cascarilla laminada, polvo metdlico, grasas, aceites,
sales o particulas sueltas.

Se recomienda realizar una limpieza mecdnica
mediante lijado, cepillo de acero, esmerilado o pulido
metdlico.

En condiciones ideales, la preparacion debe cumplir
una limpieza equivalente a:

SSPC-SP2 / SSPC-SP3 (Limpieza manual y mecdnica)
para obtener un perfil de anclaje uniforme vy
adecuado para la correcta adherencia del
anficorrosivo.

Para ambientes mds agresivos o donde exista oxido
profundo, se recomienda un arenado o sandblasting
equivalente a:

SSPC-SPé (Sandblasting comercial)

El producto no debe aplicarse sobre metal
contaminado o con signos visibles de corrosién activa.
Una vez concluida la limpieza, retirar completamente
polvo y residuos con aire comprimido o pano seco.

Aplicar inmediatamente el Anticorrosivo Epdxico 1Q-
742 de Nowo Colors® para evitar que el metal vuelva
a oxidarse por exposicidon al aire.

= Superficies galvanizadas y metales no ferrosos
(aluminio, zinc, acero inoxidable)

Las superficies galvanizadas nuevas pueden presentar
aceites de laminacidén o residuos de fdbrica.
Lavar con detergente alcalino o desengrasante,
enjuagar y dejar secar completamente.

Posteriormente realizar un lijado suave para generar
anclaje mecdnico antes de aplicar el anticorrosivo.
En caso de galvanizados brilantes o lisos, se
recomienda un tratamiento quimico de lavado dcido
suave o un etch primer, si fuese necesario.

= Superficies metdlicas previamente pintadas

Remover toda pintura suelta, agrietada o mal
adherida mediante lijodo o cepillado.
Las superficies que conserven pintura firme deben
lijarse completamente para abrir poro y asegurar la
correcta adherencia del anticorrosivo.

Lavar para eliminar polvo, grasa, moho o
contaminantes.

Una vez seca la superficie, aplicar el Anticorrosivo
Epoxico 1Q-742 de Nowo Colors® antes del
recubrimiento final.

= Huecos, porosidades y fisuras

Para este caso seguir los siguientes pasos:

1. Limpiar la zona eliminando éxido, grasa o pintura
suelta. Si existe corrosidon activa, lijar o cepillar
hasta obtener metal firme y limpio.

2. Lijar ligeramente alrededor del defecto para abrir
poro y mejorar el anclagje.

3. Aplicar IKEFILLER MP-200 Masilla Epdxica para
Metales de IKEDA PINTURAS, utilizando espdtula o
llana metdlica, presionando para asegurar la
correcta penetracion.

4. Dejar secar segun indicaciones del producto
(normalmente entre 2-4 horas).

5. Lijar suavemente para obtener una superficie lisa
y homogénea.

6. Finalmente, aplicar el Anticorrosivo Epéxico 1Q-
742 de Nowo Colors®.

CONDICIONES DE APLICACION

Temperatura: 10°C minimo, 35°C
mdaximo (Aire, superficie y
material).

Humedad relativa: 85% maxima.

EQUIPO DE APLICACION

Brocha fina y rodillo pelo corto:

Evitar que la brocha o rodillo tenga polvo o cualquier
ofro tipo de material que pueda complicar al
momento de aplicar directamente sobre la superficie.

Equipo de aplicacién (Pistola Convencional y Airless):

Verificar el funcionamiento del equipo de aplicacién
a una viscosidad adecuada, antes de vaciar la pintura
al estanque. Aplicar una capa gruesa (Segun el
espesor solicitado).

PROCEDIMIENTO DE APLICACION

No garantizamos el producto si la preparacion de la
superficie es inadecuada, también es importante
verificar la compatibilidad del producto, INQUIFESA
siempre esta dispuesto a entregar muestras gratuitas.

Mezcle la parte A + B aprox 5 min de forma manual o
mecdnica, recuerde solo utilizar lo necesario porque el
tiempo de vida Util de la mezcla es de 60 min aprox.

Tener en cuenta las condiciones de aplicacion como
temperatura y humedad, si estas fienen una lectura
fuera de lo indicado afectara altamente en curado
final del recubrimiento.

Aplique el Anticorrosivo Epéxico 1Q-742 de Nowo
Colors® con el instrumento de aplicaciéon adecuada
en su obra. NO PINTE SI LLUEVE.

Para repintar espere 2-6 horas aprox. Antes de aplicar
la segunda capa.

Se recomienda al menos 4 Mils de espesor en seco
hasta un mdximo de 6-8 Mlls.

Se recomienda esperar 7 dias secos y soleados antes
de realizar una prueba de condensacion.
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INTRUCCIONES DE LIMPIEZA

e Limpie derrames y salpicaduras inmediatamente
con jabdén y agua limpia.

e Limpie sus manos y herramientas inmediatamente
después de usarlas con jabdn y agua tibia.

e Después de limpiar, lave con chorro de agua y
alcohol el equipo para prevenir que este se oxide.

e Siga las recomendaciones de seguridad del
fabricante cuando use alcohol.

RECOMENDACIONES DE RENDIMIENTO

Para evitar bloqueo del equipo como airless o pistola
convencional, lavar el equipo luego de usarlo o
después de una pausa prolongada usando aguad
limpia.

Los rangos de rendimiento varian por irregularidades
de la superficie, habilidad y técnica del aplicador,
método de aplicacién, perdida del material durante
agitacién,  derrames,  condiciones  climdticas,
excesivas repasadas.

PRECAUCIONES DE SEGURIDAD

Consulte la hoja de seguridad de materiales (MSDS)
antes de usar.

Los datos técnicos e instrucciones publicados estdn
sujetos a cambios sin aviso. Contacte con su
representante de INQUIFESA para datos técnicos e
instrucciones adiciona

ATENCION AL CLIENTE:

Web: www.inquifesa.pe u
Email: ventas@inquifesa.pe
Teléfono: +51 1 537 5957 ﬁE

fl¥]olin -
AINQUIFESA

SIEMPRE CON UN PASO ADELANTE

ATENCION:

Garantizamos la calidad de este material y su concordancia
con nuestras especificaciones. Sin embargo, puesto que el
uso y aplicacion de este producto estd fuera de nuestro
control, no asumimos responsabilidad alguna por su
manipuleo, uso almacenaje y resultados obtenidos.



